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La presente invention a pour objet des perfec- 
tionnenients apportes aux boutons-pression et, plus 
spccialement, aux boutons de ce genre realises en 
matieres plastiques telles que le polychiorure de 
vinyle, Ces boutons-pression sent en general consti- 
tues de deux elements, a savoir un element male 
qui comporte una petite tige terminee par une tete 
circulaire et un element femelle perce d'un trou, 
egalement circulaire, doiit la paroi interieure est 
munie d'un bourrelet peripherique derriere lequel 
vient s'enciencher elastiquement la tete de I'clement 
male. Or, quel que soit le mode de fabrication 
employe pour realiser I'element femelle, il est diffi- 
cile, par suite du retrait de la matiere plastique, 
d'obtenir une cote de boutonnage reguliere car 
le bourrelet n'est jamais parfaitement rond ni bien 
centre par rapport au reste de I'element. 

L'invention permet de remedier a cet inconve- 
nient en prevoyant, dans le trou de relemerit 
femelle, non plus un bourrelet peripherique, mais 
de:^ sailiies assurant a la tete de Felement male 
un guidage en trois points regulierenient repartis 
autour de I'axe du trou de l^^ment femelle. 

De telles sailiies sont avantageusement limitees 
'vers I'axe du trou par des faces planes se pro- 
jetant sur un plan perpendiculaire a Taxe, seion 
un triangle equilateral centre sur cet organe. On 
obtient ainsi un bouton facile a fabriquer et don- 
nant une cote de boutonnage precise. 

Selon un autre pei^fectionnement objet de I'inven- 
tion, on peut augmenter la souplcsse de la tete de 
Telement male en prevoyant dans cette tele, des 
evidements, de preference, eux aussi, disposes a 
120** autour de I'axe de I'element et qui peuvent 
etre pratiques exterieurement ou interieurement. 

Ces evidements favorisent Tassemblage des deux 
elements du bouton, en particulier, en combinai.<on 
avec les sailiies de raeme disposition de I'elenient 
femelle. 



Les deux elements du bouton peuvent se terminer 
par des surfaces de base planes permettant leur 
fixation par soudure a leur support, lis peuvent 
aussi coraporter des prolongements tubulaires grace 
auxquels ont peiit les assujettir au support, par 
exemple par : 

Le support peut etre quielconque, par exemple : 
feuilles de matieres plastiques, tissus, cuir, tole, 
plaques de bois, etc. 

La description qui va suivre en regard du dessin 
annexe, donne a titre d'exemple non limitatif, fera 
bien comprendre comment Tinvention peut etre rea- 
lisee, les particularites qui ressortent tant du dessin 
que du texle faisant, bien entendu, partie de ladite 
invention. 

La figure 1 est une vue en plan d'un element 
femelle de bouton conforme a I'invention. 

La figure ' 2 est une coupe selon II-II de la 
figure 1. 

La figure 3 est unc vue en elevation d'un ele- 
ment male correspondant a i'element des figures 
precedentes, 

Les figures 4a et 4^ sont des vues en coupe 
par le plan IV-IV de la figure 3 et concernant 
des elements a tete cvidce, 

Les figures 5 et 6 sont, respect ivement, des. vues 
en coupe axiale de variantes d'elements a base 
tubulaire. 

Dans le mode de realisation represente sur les 
figures 1 et 2, Telement femelle 1 d'un bouton- 
pression en matiere plastique synthetique telle que 
le polychlorure de vinyle, est constitue par un 
corps tubulaire 2 solidaire d'une embase tronco- 
nique plate 3 permettant de fixer ledit element par 
soudure a un support quelconque : tissu, cuir, etc. 

Le corps 2 est perce d'un alesage central 4 
de forme cylindrique, a entree 5 arrondie et dans 
lequel sont menagees, a 120'' Tune de Tautre, trois 
sailiies 6a, 6b et 6c, limitees, dans le present 
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excmj)le par des plans paralleles a I'axe de Tale- 
sage et clont les traces dessinent un triancie equi- 
lateral sur le plan de la figure 1. 

L'element male 7 du bouton (de preference 
realise en meme maliere que reiement femellei 
peut presenter une forme classique, comme repre- 
sente sur la figure 3 et comporler une em!>ase 0 
de fixation par soudure, portant axialement une 
tige 9 terminee par une tete ronde 10. La tete 
presente une entree 11, par exemple Ironconique 
et un epaulement 12 destine a prendre appui sous 
les saillies 6a, 6b, 6c de Telexnent femelle. Le dia- 
metre maximum de la tete 10 est. evidemment, 
compris entre celui de Talesagc 4 de I'elemcnt 
femelle et celui du cercle inscrit dans le triangle 
equilateral precite. 

La souplesse relative de la niatiere qui constitue 
les elements du bouton permet renclenchemenl des- 
dils elements par simple pression et leur separation 
par traction. 

Afin de faciliter cetle mise en place et cetle 
separation on peut munir la tete 10 d'evidements 
soit interieurs (fig- 4a) soit exterieurs ifig. 46.1 ; 
ces evidements sont de preference egalement repar'-* 
tis a 120** les uiis des autres comme represente en 
13a, 136 et 13c sur le dessin, pour faciliter leur 
action en combinaison avec les saillies de i 'element 
femelle. 

Comrae le montrent les figures 5 et 6. Tembase 3 
ou 8 de I'element peut etre munie d'un prolon- 
gement tubulaire 14 ou 15 permeltant de fixer 
Telement dans un trou convenable d'un support 
par sertissage ou roulage des extreniites du tube, 
comme cela se fait pour certains types d'ceillets. 
Naturellement cela n'empeche pas, le cas echeant, 
de souder au support I'embase 3 ou 8 ou encore le 
prolongement tubulaire iU ou 15) apres pene- 



tration dans le trou amenage a cet effel dans le 
support. 

11 va de 5oi que des modifications peuvenl elre 
apportees aux modes de realisation qui viennent 
d'etre decrits, notamment par substitution de moyens 
techniques equivalents, sans que Ton sorte pour 
cela du cadre de la presente invention. 

RE5U&IE 

La prescnlc invention comprend notamment : 
I*' Les perfect! on nements suivants apportes aux 
boutons-pression et qui peuvent etre consideres sepa- 
rement ou. selon les diverses conibinaisons possi- 
bles : 

a. La retention de la tete de I'element male est 
assuree par trois saillies prevues dans le trou de 
Telement femelle et reparties a 120" les uns des 
autres autour de Taxe de ce trou ; 

6. Les saillies sont liniitees vers Taxe du trou 
par des faces planes se projetant sur un plan 
perpendiculaire audit axe, selon un triangle equi- 
lateral centre sur cet axe; 

c. La tete de Telenient male comporte des evi- 
dements interieurs ou exterieurs ; 

d. Les evidements sont diposes a 120'* les uns 
des autres autour de I'axe du bouton; 

e. Les elements du bouton comportent des pro- 
iongements tubulaires permettant leur fixation par 
sertissage : roulage ou soudure^ etc, a un support. 

2*^ A titre de produits industriels nouveaux, les 
elements de boutons-pression comportant au moins 
I'un des perfcctionnements precites. 
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